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คุณสมบัติ           

  
สีอีพ็อกซี่โคลทาร์ 2 องค์ประกอบ ที่สามารถเคลือบชิ้นงานที่ต้องแช่อยู่ในน ้ามีความทนทานต่อน ้าจืด  

น ้าทะเล และสารเคมีต่าง ๆ ได้ดีเยี่ยม 

  
• สามารถเคลอืบช้ินงานทีต่อ้งแช่อยู่ในน า้จดื น า้ทะเล และสารเคมี 

• ให้ความหนาของฟลิม์สสีงู 

ข้อมูลผลิตภัณฑ์   

ประเภทส ี สอีพีอ็กซี่โคลทาร ์

ชนดิ ส าหรบัภายใน หรอื ภายนอก 

 **สอีีพอ็กซี่หากมีการเจอแสงแดด และแสงยวูีเป็นเวลานาน อาจเกดิการชอล์คเปน็ฝุน่ผงของฟิลม์สีได ้

เฉดส ี สดี า / สีน า้ตาลเขม้ 

คณุภาพสนิคา้ เกรดอตุสาหกรรม 

พื้นทีก่ารใช้งาน พื้นผวิทีต่อ้งแช่น ้า น า้มนั หรอืสารเคมี 

ขนาดบรรจ ุ ขนาดบรรจภุณัฑ ์ สว่นเอ สว่นบ ี

 ชุด 1 แกลลอน 4/5 แกลลอน 1/5 แกลลอน 

 
ชุด 5 แกลลอน 
 

4 แกลลอน 1 แกลลอน 

ข้อมูลทางเทคนิค   

การครอบคลมุพืน้ที่ (ตามทฤษฏี) 7.8 ตารางเมตร ตอ่ ลติร (ทีค่วามหนาเมือ่แห้ง 80 ไมครอน) 

 4.2 ตารางเมตร ตอ่ ลติร (ทีค่วามหนาเมือ่แห้ง 150 ไมครอน) 

การครอบคลมุพืน้ที่ (ทางปฏบิตั)ิ 6.3 ตารางเมตร ตอ่ ลติร (ทีค่วามหนาเมือ่แห้ง 30 ไมครอน) 

 3.3 ตารางเมตร ตอ่ ลติร (ทีค่วามหนาเมือ่แห้ง 50 ไมครอน) 

 
ค่าตัวเลขการกลบพื้นผิวจากการใช้งานเป็นค่าประมาณที่ได้จากการค านวณ โดยคิดค่าความสูญเสียที่ร้อยละ 20 ซึ่งค่า

จากการใช้งานจริงจะแปรผันไปตามลักษณะงาน สภาพหน้างาน วิธีการใช้สี รวมถึงลักษณะการใช้งาน 

จ านวนเทีย่ว 1-2 เทีย่ว 

ความถว่งจ าเพาะ 1.35-1.37 (เมือ่ผสมสกีบัตวัเร่งแข็งแลว้) 

เนือ้สีโดยปรมิาตร 63±2 % (เมื่อผสมสกีบัตวัเร่งแข็งแลว้) 

เนือ้สีโดยน า้หนกั 80±5 % (เมื่อผสมสกีบัตวัเร่งแข็งแลว้) 

ปรมิาณสารอนิทรยีร์ะเหยได ้ 260-270 กรมั ตอ่ ลติร  

ความหนาฟลิม์เมือ่เปยีก  127-238 ไมครอน 

ความหนาฟลิม์เมือ่แห้ง  80-150 ไมครอน 

ระยะเวลาแห้งสมัผสั (25-30°C) ประมาณ 1-1.5 ช่ัวโมง 

ระยะเวลาแห้งทาทบั (25-30°C) อยา่งนอ้ย 16 ช่ัวโมง 

เวลาแห้งสมบรูณ์ (25-30°C) 6-7  วนั (อณุหภมูทิีส่งูขึน้จะท าให้สีแห้งแข็งไดเ้รว็ขึน้) 

มาตรฐานอ้างอิง 
 

  -   

ข้อมูลการใช้งาน   

อปุกรณ ์ เครือ่งพน่แอร์เลสสเปรย์ (หากตอ้งการความหนาสงูในการพน่ครั้งเดยีว) กาพน่สี ลกูกลิง้ หรอืแปรงทาส ี

รายละเอยีดเครือ่งแอร์เลสสเปรย ์

   ขนาดหัวทปิ: 

   แรงดนัปลายหัวทปิ: 

 

0.015-0.017  

140-170 

 

นิว้ 

บาร ์

 

ตวัเจอืจาง ไฮ-ปอ้ง โคลทาร์ ทนิเนอร์ หรอื ไฮ-ทนิเนอร์ #03 หรอื ไฮ-ปอ้ง อพีอ็กซี่ ทนิเนอร ์

การเจอืจาง (%) ไม่จ าเปน็ตอ้งผสมทนิเนอร์ หรอืผสมทนิเนอร์ไม่เกนิ 5-15% (ตามความเหมาะสมที่หนา้งาน) เมือ่ท าการ

เคลอืบสดีว้ยเครือ่งพน่แอรเ์ลสสเปรย์, ผสมทนิเนอร์ 10-15% เมื่อท าการเคลอืบสดีว้ยลกูกลิง้ หรอืแปรง

ทาสี, ผสมทนิเนอร์ 30-40% เมือ่ท าการเคลอืบสดีว้ยเครือ่งพน่แบบความดนัลม 

สดัสว่นการผสม (สว่นเอ : สว่นบี)  4:1 โดยปรมิาตร 

ระยะเวลาใช้สีหลงัผสม 6-8 ช่ัวโมง ที่ 25-30 °C 
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การเตรียมพื้นผิว   

 ทุกพื้นผิวต้องสะอาด แห้ง และปราศจากสิ่งแปลกปลอม โดยท าความสะอาดให้สอดคล้องตามมาตรฐาน  

ISO 8504 ขจัดคราบไขและคราบน ้ามันด้วยทินเนอร์ที่เหมาะสมให้ได้ตามมาตรฐาน SSPC-SP1 

พื้นผวิเหลก็และโลหะ เตรียมพื้นผิวด้วยวิธีพ่นทราย 

เพื่อประสทิธภิาพสงูสดุ ควรเตรยีมพื้นผวิดว้ยวธิีการพน่ทรายให้ไดค้วามสะอาดระดบั Sa 2.5 ตามมาตรฐาน 

ISO 8501-1 หรือ SSPC-SP10 โดยให้พื้นผิวหลงัท าการพน่ทรายมคีวามลกึอยูใ่นช่วง 50-70 ไมครอน (2-3 

มิลลิเมตร) และใช้รองพื้นที่เหมาะสม 

เตรียมพื้นผิวด้วยเครื่องมือต่าง ๆ 

ท าความสะอาดพื้นผิวเหล็กด้วยเครื่องมือต่าง ๆ ที่เหมาะสม เช่น กระดาษทราย แปรงลวด เครื่องขัดไฟฟ้า 

เป็นต้น ให้ได้ความสะอาดอย่างน้อย St2 ตามมาตรฐาน ISO 8501-1 หรือ SSPC-SP2 หรือในกรณีที่มีสนมิ

ฝังลึกให้ท าการพ่นทรายให้ได้ความสะอาดอยา่งน้อย Sa2 ตามมาตรฐาน ISO 8501-1 หรือ SSPC-SP6 และ

ใช้รองพื้นที่เหมาะสม 

ระบบสี   

สรีองพืน้ส าหรบัเหลก็ ทาสรีองพืน้ ไฮ-ปอ้ง 20-04 เอสทอี ี80 หรอื ไฮ-ปอ้ง โคลทาร์ จ านวน 1-2 เทีย่ว 

สรีองพืน้ส าหรบัอลัลอยด ์ ทาสรีองพืน้ ไฮ-ปอ้ง 20-04 เอสทอี ี80 จ านวน 1-2 เทีย่ว 

สรีองพืน้ส าหรบัเหลก็และอลัลอยด ์

กรณแีช่น า้ หรอื ฝงัดนิ 

ทาสรีองพืน้ ไฮ-ปอ้ง 20-04 เอสทอี ีไอเอม็ 80 หรอื ไฮ-ปอ้ง 20-04 เอสทอีี เอแอล 80  จ านวน 1-2 เที่ยว 

สทีบัหนา้ ทาสทีบัหนา้ ไฮ-ปอ้ง โคลทาร ์จ านวน 1-2 เทีย่ว 

การเก็บรักษา   

สภาวะการเกบ็รกัษา จัดเก็บสินค้าในที่แห้ง มีอากาศถ่ายเทดี ปิดฝาให้สนิทให้แน่นตลอดเวลา ไม่แนะน าให้วางผลิตภัณฑ์ไว้

กลางแจ้ง หรือสัมผัสกับแดดโดยตรง หากต้องวางเพื่อรอเคลื่อนย้ายหรือขนส่ง ต้องแยกเก็บผลิตภัณฑ์

ออกจากบรเิวณอืน่ดว้ยระยะทางทีเ่หมาะสม และควรแยกเกบ็สนี า้มนัและทนิเนอรซ์ึ่งเปน็สารไวไฟออกจากสาร

ประเภทอื่น ๆ  

การตกตะกอนนอนกน้ การตัง้กระป๋องสทีิง้ไวน้าน ๆ จะท าให้ผงสีนอนกน้ และเสื่อมสภาพไปตามกาลเวลาได้ หากไม่มีการคนสใีห้เข้า

เป็นเนื้อเดียวกันโดยใช้อุปกรณ์ที่เหมาะสมก่อนใช้งาน เช่น  สว่านไฟฟ้า สว่านลม หรือไม้พายคนสี อาจท าให้

เกิดปัญหางานสตีามมา ได้แก ่การกลบตวัของสไีมด่ ีเฉดสขีองถงัเดยีวกนัไมเ่ทา่กนั ก่อนการใช้งานตอ้งคน

สีให้เข้าเป็นเนื้อเดียวกัน 

อายผุลติภณัฑ์ (ทีอ่ณุหภมูิ 25-30 °C) 24 เดือน 

สภาพแวดล้อมขณะเคลือบสี ความชื ้นส ัมพัทธ์ ในอากาศต้องมีค ่าไม ่ เก ิน 85% หร ืออ ุณหภูม ิช ิ ้นงานต้องสูงกว ่าจ ุดน  ้าค ้าง  

(DEW POINT) อย่างน้อย 3 °C ที่อุณหภูมิของชิ้นงานหรือพื้นผิว โดยปกติไม่ควรต ่ากว่า 5 °C และไม่เกิน

กว่า 50 °C 

ข้อมูลความปลอดภัย  ข้อควรระวังติดไว้บนภาชนะที่บรรจุ การท างานสีควรท าในที่ที่อากาศถ่ายเท หลีกเลี่ยงการเกิดประกายไฟ 

การเชื่อม และการสูบบุหรี่ในระหว่างการเคลือบสี พยายามเลี่ยงไม่ให้สีสัมผัสกับผิวหนัง หรือสูดดม ถ้าสีหก

ใส่ผิวหนังควรล้างด้วยน ้าสะอาดกับสบู่ทันที หากสีเข้าตาควรล้างด้วยน ้าสะอาดทันทีและรีบไปพบแพทย์ 

รายละเอียดอื่น ๆ ด้านความปลอดภัยเกี่ยวกับการใช้ผลิตภัณฑ์ ระบุไว้ในเอกสารข้อมูลความปลอดภัย  

การสงวนสิทธ์ิ รายละเอียดข้างตน้นี้ไดม้าจากการทดลองและประสบการณ์ทีผ่า่นมา เนื่องจากสถีูกน าไปใช้ในภาวะแตกต่าง

กัน เราจึงไม่สามารถรับประกันในสิ ่งอื ่นใดนอกจากคุณภาพของสีเท ่านั ้น บริษัทขอสงวนสิทธิ ์ที ่จะ

เปล่ียนแปลงข้อมูลโดยมิแจ้งล่วงหน้า 

หมายเหตุ คา่ตวัเลขตา่ง ๆ เหลา่นี้เปน็เพียงคา่เฉลีย่ส าหรบัอา้งองิเทา่นัน้ ขึน้กบัสภาพแวดลอ้มตา่ง ๆ 

 


